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fur die Verpackungs-,
Werbetechnik- und
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Kongsberg C

VON
DER ZUVERLASSIGSTEN

PLATTFORM DER BRANCHE

Die Kongsberg C-Serie wurde fir die
hochste Leistung gebaut und definiert
damit die Moglichkeiten der digitalen Wei-
terverarbeitung neu.

Die Kongsberg C bietet Geschwindigkeit
(100 m/min) und Beschleunigung (bis zu
1,7 G) mit schnellen und prazisen Werk-
zeugbewegungen fir eine hochwertige
Digitalproduktion, sogar bei engsten
Lieferterminen.

Die Kongsberg-Anlagen C60, C64
und Cé66 sind mit einer Traverse
aus Kohlefaser ausgestattet, mit
der Geschwindigkeit und Qualitat
kombiniert werden kdnnen, selbst
Uber eine Spanne von 3,2 Metern.

Die extreme Festigkeit der Tra-
verse ermoglicht hohe Geschwin-
digkeiten, Genauigkeit und ein
hoher Anpressdruck, auch wenn
mit besonders anspruchsvollen
Materialien gearbeitet wird.

Sie ist bekannt fiir ihre legendare Leistung,
die durch modernste, absolut robuste
Ingenieurskunst moglich wird. Die Weiter-
verarbeitungsanlage nutzt Technologien
aus der Luft- und Raumfahrt, kombiniert
mit einer Arbeitsoberfliche aus Alumini-
umverbundmaterial, Zahnstangengetriebe
und Dynamic Table Mapping. Zusammen
stellen diese Funktionen sicher, dass die
Anlage die héchste Schnittgenauigkeit und
Konstanz im Betrieb liefert.

AuBergewodhnliche Qualitat zu einem erstaunlich glinstigen Preis.
Steigern Sie lhre Produktion mit der hohen Geschwindigkeit
(75 m/min) und Beschleunigung (1 G) der Anlage, und versetzen
Sie Ihre Kunden in Erstaunen - mit beeindruckenden Ergebnissen
in hoher Qualitat bei gleichzeitig kurzen Lieferzeiten.

Wenn |hr Unternehmen wachst, entwickelt sich die Kongsberg C
Edge gemeinsam mit lhnen weiter. Denn sie kann ganz einfach in
puncto Geschwindigkeit und Beschleunigung erweitert werden.




DURCHSATZ NEU DEFINIERT - DURCH

Das Kongsberg C-Werkzeugsystem besteht aus unterschiedlichen optionalen Werkzeugeinheiten.
Viele verschiedene Werkzeugkombinationen sind wahrend der Produktion verfiigbar, abhangig
davon, welches Material Sie verarbeiten méchten. Das Werkzeugsystem verfligt tiber eine
Messsonde flir die Materialstarke und eine optionale Kamera fiir die Registrierung bedruckten
und unbedruckten Materials. Die leistungsstarken Kongsberg C-Werkzeuge erhéhen den
Durchsatz und die Qualitit.

Die einzigartige VariAngle-Einheit ist ein Werkzeug fiir den
V-Kerbenschnitt und schneidet in jedem Winkel zwischen 0° und 60°.

V-Kerbenschnitte mit verschiedenen Winkeln erfordern keinen
Bedienereingriff mehr. So sparen Sie enorm viel Zeit.

Setzt neues kreatives Potenzial fiir Designer von POP-Displays frei.
Die minimierte Handhabung durch den Bediener eliminiert
Sicherheitsrisiken.

Das Hochleistungswerkzeug kann folgende Materialien verarbeiten:

GrofBformatige Rillrader flir Recycling-Liner und strapazierfahigen Karton
Spitzkerben-Einsatze fir dreiwandige Wellpappe, Wabenmaterial und
festen Karton

50 kg Anpressdruck fiir beste Ergebnisse beim Rillen und Perforieren
Messereinsatz mit gerader Klinge fiir lange, gerade Schnitte in stra-
pazierfahigem Karton

Rillenklingeneinsatz fir Polypropylenplatten
Hochleistungs-Fraseinheit

Schaumstoff-Schneideinheit

Die optionale Dual-Hochleistungseinheit kombiniert zwei unabhan-
gige Rader in einer Hochleistungseinheit. Mit dieser Einheit kann ein
einzelner Auftrag geschnitten, gerillt und perforiert werden, ohne dass
ein Werkzeugwechsel erforderlich ist.

Bohrwerkzeugeinsatz
Kugelschreibereinsatz
Faserschreiber-Werkzeug

Hochfrequenz-VibraCut-Werkzeug, VibraCut-Werkzeug

und CorruSpeed-Werkzeug

Statische und Pendelwerkzeuge fiir Wellpappe, von Microflute
bis dreiwandig, Papierkernplatten, Hartschaumplatten und diinne
Schaumstoffe

Hi-Force-Messerwerkzeug, Psaligraphie-Werkzeug

und Messerwerkzeug fiir schwere Materialien

Statische Messerwerkzeuge flir kompakte Materialien: Papier,
Faltkarton, festen Karton und Synthetikbdogen wie PVC, Polypropylen,
Polycarbonat usw.

PressCut/Kisscut-Werkzeug

Werkzeuge fiir PVC-Klebefolie mit programmierbarem Klingendruck
RotaCut-Werkzeug

Motorgesteuertes Rotationsklingenwerkzeug fiir Textilmaterialien
Braille-Werkzeug

Werkzeug zur Herstellung von Braille-Schildern in Kombination mit
dem Fraswerkzeug




MEHR DURCHSATZ DURCH
INTELLIGENTE AUTOMATISIERUNG

MultiZone-Produktion

Die MultiZone-Produktion erméglicht
lhnen, zwei Bégen gleichzeitig zu laden
und die Produktionskapazitat lhrer Kongs-
berg-Weiterverarbeitungsanlage ohne
teures Zusatzzubehor zu maximieren.

Mit dem MultiZone-Betriebsmodus kann
der Bediener eine Zone vorbereiten, wah-
rend der Tisch die andere verarbeitet. Der
automatische Wechsel erfolgt, wenn eine
Zone abgeschlossen ist, was die Gesamt-
produktivitdt und den Durchsatz immens
erhoht.

Ein optionales Zonenbedienfeld kann an
der Seitenabdeckung des Tisches ange-
bracht werden und bietet eine zeitsparende
Methode, um festzustellen, ob die Zone
produktionsbereit ist, sowie eine manuelle
Vakuumansaugsteuerung.

Bogenautomatisierung

Der Kongsberg Automate Board Feeder and Stacker ist eine
bedienungsfreundliche Lésung fir die Materialhandhabung
von Palette zu Palette. Mit einer Stapelhéhe von 9215 mm und
schnellen automatischen Ladezyklen ist er die optimale Losung
fur Produktionen mit den gebrauchlichsten Verpackungs- und
Displaymaterialien. Kombiniert mit der Kamera an der Unterseite
ist sichergestellt, dass durch die vollstandige Registrierung auf
jedem Bogen kein Raum fiir Fehler ist.

Wir wissen, dass Qualitat fir Ihre gesamte Produktion extrem
wichtig ist. Der Kongsberg Board Feeder eliminiert das Problem
von Schaden, zu denen es bei einer manuellen Handhabung
kommen kann, und stellt sicher, dass der Druckbogen prazise
und sorgfaltig an die Weiterverarbeitungsanlage tibergeben wird.

Barcodeproduktion

Sichert eine konsistente Produktion und
Endqualitat und kann speziell dann emp-
fohlen werden, wenn mehrere einzelne
Jobs anstehen. Die Kamera liest den Bar-
code automatisch und veranlasst dann
den Einsatz der richtigen Werkzeuge und
Produktionseinstellungen.

> QR

> DataMatrix

> Code39

» Unterstlitzung von mehreren Stapeln
> MultiZone-Unterstiitzung

Die maschinelle Automatisierung schafft

eine ganz neue Welt von Moéglichkeiten

Die maschinelle Materialerarbeitung bringt die modernste industrielle Automati-
sierung in die Fertigung. Das Material wird mittels des Roboterarms mit perfekter
Ausrichtung ge- und entladen. Das unterstiitzt Produktionslaufe von Palette zu
Palette sowie die unbeaufsichtigte Fertigung.

Die Greifer konnen mit einer grol3en Auswahl an Material arbeiten und die Schnei-
dezeit wird zu einhundert Prozent ausgenutzt.

Die Zellen kdnnen vollstandig nach lhren Bediirfnissen konfiguriert werden.
Zukinftige Erweiterungen kdnnen ohne groBe Neuinvestitionen erworben
werden, wenn lhre Unternehmensanforderungen wachsen.

Die motorisierte Rollenzufuhr

fur flexible Materialien

Die Rollenzufuhr stellt sensorgestiitzt sicher, dass
das Material prazise transportiert wird, auch dann,
wenn die Rolle nach dem Drucken nicht perfekt
aufgewickelt wurde.

Mit der Kapazitat fiir groBe, schwere Rollen und
Mechanismen fiir die Verarbeitung von anspruchs-
vollen Substraten ist die automatische Rollenzu-
fuhr unerlasslich, um eine unterbrechungsfreie
Produktion mit Resultaten in Top-Qualitadt zu
erreichen. Kombiniert mit unserer Aufnahmeein-
heit wird eine echte Produktion von Rolle zu Rolle
unterstuitzt.




TECHNISCHE DATEN

(ohne Schneideunterlage)

Europe

Americas

Kortrijksesteenweg 1087-B, 9051 Gent | info.eur@kongsbergsystems.com

8535B Gander Creek Drive, Miamisburg, OH 45342 | info.usa@kongsbergsystems.com

Asia Pacific 100 TRAS Street, #16-01 100 AM, Singapore 079027 | info.asp@kongsbergsystems.com
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C20 C24 C44 C60 Cé64 C66

Arbeitsbereich 1680 x 1430 = 1680 x 3200 | 2210x 3200 | 3210x 1600 = 3210x3200 | 3210x 3200 mm
Arbeitsbereich,
MZ-Produktion,
MZ-Arbeitsoberfliche n.z 1680 x 1450 | 2210 x 1450 n.z 3210x 1450  3210x2210 | mm
(optional)
Max. Materialgro3e,

. 1740 x 1900 | 1740 x 3700 @ 2270 x 3700 | 3330x 2125 | 3330x3730 | 3330x5330 | mm
ohne Bandférderung
Max. Materialbreite, 1680 1680 2210 3210 3210 nz mm
mit Bandforderung
Gesamtabmessungen 3600x 2300 | 3600x3900 4100 x 3900 = 5100x 2320 51003920  5100x5520 = mm
inkl. Arbeitsstation
Gesamtabmessungen 2760x 2300  2760x3900 3260 x 3900 = 4260x 2320 | 4260x3920 4260x 5520  mm
ohne Arbeitsstation
Gewicht 800 600 800 800 1300 1750 kg
Max. Geschwindigkeit C 100 m/Min - 1666 mm/Sek.
Max. Geschwindigkeit 75 m/Min. - 1250 mm/Sek. n.z
C Edge
Max. Beschleunigung C 1,72G 1,72G 1,65G 1,57 G 1,57 G 1,57 G
Max. Beschleunigung 16 16 16 16 16 16
C Edge
Vakuumabschnitte 4 8 8 4 8 8
Traversenhdhe 70 mm
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